Dodavatel origindglnich a znadkovych autodili

Informacni servis 22/2009: Jak funguji epoxidové tmely ITW Devcon

v Praze 4, dne 26. kvétna 2009

Vazeni zakaznici,

v Infoservisu €. 8/2009 jste se seznamili s historii vzniku firmy Devcon a jejiho za¢lenéni to
koncernu ITW. V dnesni informaci si fekneme, zaklady toho, co je tfeba védét a brat do
uvahy pfi préci s epoxidovymi materialy.

1. Dvouslozkovy material a jeho michani

Epoxidové materidly Devcon jsou dvouslozkové. Kazdé baleni se sklada z plnidla a tvrdidla.
Jednotlivé slozky jsou samostatné zabaleny a obé jsou viici sobé v konkrétnim poméru podle
druhu vyrobku. Spolecné jsou obé slozky zabaleny v papirové krabicce.

Pokud budete pracovat s celym mnozstvim, nemusite se o pomér dale starat. Prosté obsah
mensi dozy (tvrdidlo) ptidate k obsahu vétsi dozy (plnidlo). Budete-li zpracovavat mensi
mnozstvi, musite dbat, abyste z obou slozek odebrali pozadovany pomér plnidla a tvrdidla.
Nedodrzeni spravného poméru plnidla a tvrdidla ma z néasledek, ze materiadl nema pozadované
vlastnosti nebo viibec nevytvrdi.



Epoxidova materidly Devcon jsou dodavany bud’ v konzistenci tmelu nebo tekuté (asi jako
med). Podle toho se pouzivaji rizné nastroje k jejich michani. Nejlépe je pouzivat Sroubovak
pfi michani tmeli a Spachtli nebo podobny nastroj se Sirokou ¢epeli pfi michani tekutych
materialti. Material michejte dikladné 1 od dna a stén nadob, dokud barva a konzistence neni
jednotna. Vzdy musite dbat, abyste ob¢ slozky ditkkladné promichali a vysledna hmota byla
homogenni bez kapes, které by obsahovali pouze jednu nebo druhou slozku Nesnazte se
vyskrabat materidl do posledniho kousku. Je velkd pravdépodobnost, Ze tento material nebude
mit odpovidajici pomér. Je-li poZadovana vysoka hustota vytvrzeného materialu nebo material
prosty dutin, dbejte na to, abyste snizili na minimum mnozstvi vzduchu vmichaného do
materidlu. Vakuové odplynovani je idedlni feSeni pro tento problém.

Nékdy je vyhodné pouzit techniku dvojiho michani; tj. promichejte slozky nejdiive samostatné

v ptivodnich nadobach a potom spolecné v tieti Cisté nadobg.

Dalsi uZzitecna technika pro tmelové materidly je vyprazdnit naddoby s plnidlem a tvrdidlem na
polyethylenovou desku a ditkladné promichat Spachtli.

2. Vytvrzovani materialu

Zakladem pro vytvrzovani epoxidovych materiald je kromé diikladného promichani teplo.
Coz vSak spolu souvisi, protoze vytvoienim homogenni smési spolu obé plnidlo a tvrdidlo
reaguji v exotermické reakci a vyvijeji teplo, potfebné k reakci. Kromé toho musi byt
odpovidajici i teplota prostiedi, ve které s epoxidem pracujeme. Tato teplota je u vétSiny
materialt 17 °C, u specidlnich typli i méné.

ProtoZe na rychlost vytvrzovani materialu ma vliv teplo (¢im vice tepla, tim rychleji material
reaguje a vytvrdi), plati dvé imery, na které je tieba brat pfi praci zietel:

- ¢im vice materidlu najednou zpracovavame, tim vice tepla bude promichana hmota vyvijet a
rychleji vytvrzovat

- ¢im vyssi je teplota okolniho prosttedi, tim rychleji material vytvrzuje.

3. Piiprava povrchu

Spravné namichani materialu samo osob& nemusi byt piedpokladem tuspésné prace, pokud
nebudeme respektovat pozadavky na spravnou piipravu povrchu, na ktery budeme material
nanaset. Proto je potieba tento povrch piipravit tim, ze jej zbavime vSech mechanickych
necistot, mastnoty, natérii, koroze a jinych vrstev (véetné vlhkosti), které by tvofily izolaci
mezi povrchem a nanesenym epoxidem. Dusledkem je, Ze epoxid nepfilne a diive nebo
pozd¢ji se bude odlupovat.

Nejlepsi metodou pro piipravu povrchu je jeho opiskovani ¢istym, ni¢im nekontaminovanym
piskem a nasledné odmasténi povrchu Devconem Fast Cleaner 2000, pfipadné jinym
prostiedkem, ktery nezanechava mastna rezidua. Epoxid nanasime bezprostiedné po ptipravé
povrchu, protoze koroze je rychly proces, kterému musime predejit.

Pokud chceme, aby na urCitou plochu material Devcon nepftilnul, naneseme na ni Devcon
Release Agent (separator) nebo jiny prostfedek na bazi silikonového oleje ¢i teflonu.

4. Naneseni materialu a uprava povrchu epoxidu

Material musi mit po naneseni jasné zakonceni hranou. Nesmi byt ,,vytazen“ do ztracena,
protoze potom dochazi k jeho odlupovani.

Kone¢na vrstva nanesené¢ho epoxidu, ptipadné po jeho opracovani musi byt alespont 3 mm.



Pokud by bylo potteba odlit vrstvu, kterd by méla silu vétsi nez 7 cm, je nutné odliti provést
po c¢astech ve vrstvach o sile cca 3 cm a odlitou vrstvu nechat ztuhnout a vychladnout.
Vytvrzeny epoxid je mozné opracovavat béznymi mechanickymi prostfedky od vrtani po
soustruzeni.

Vyse uvedené informace jsou skute¢né zakladni a predstavuji to, na co musime dbat vzdy a za
kazdych okolnosti. Vice dulezitych podrobnosti o praci s epoxidovymi materidly Devcon,
které je pii praci potieba brat do uvahy, obsahuje manual, ktery Vam radi na vyzadani
zaSleme.

Sortiment nabizenych epoxidovych materidlti Devcon a informace o jejich vlastnostech je
mozné vyhledat na naSich webovych strankach www.ihr-autodily.cz .

Ceniky, Listy bezpecnostnich dat a ptipadové studie aplikaci vyrobkl naleznete:
http://www.ihr-autodily.cz/cs/dodavatele/31-itw-devcon/

Zbozi mizete objednavat ve formé zavazné objednavky dopisem na nasi adresu ¢i e-
mailem na:

prumysl@ihr-autodily.cz
pleskac@ihr-autodily.cz

sales@ihr-autodily.cz
websales@ihr-autodily.cz

nebo faxem +420 272 774 546

Dalsi informace na telefonech: +420 272 760 509, 272 765 794
na mobilech: +420 724 040 608, 777 003 266
Skype: IHR-Prodej

Dékujeme a téSime se na dalsi spolupraci s Vami.

Vas prodejni team IHR Autodily s. r. o




