Dodavatel origindlnich a znackovych autodili

Informacni servis 34/2009: Hightech technologie na vlastni o€i pri vyrobé platinovych
zapalovacich svicek BERU, aneb svicky ,,BERU*, ty ja beru!

v Praze 4, dne 27. fijna 2009

Vazeni zakaznici,

o tom, ze firma BERU patii ke svétové Spicce ve vyrobé zapalovaci a zhavici techniky,
ktera je soucasti dodavek pro stavbu novych vozidel jsme Vas informovali v minulych
infoservisech.

Milokomu se vSak podati, aby vidél na vlastni o¢i moderni vyrobu svicek ptfimo ve
vyrobnim zavodé¢. Proto bude pro Vas jisté zajimavé nahlédnout do zakulisi vyroby
platinovych svicek pro Audi A8 ve francouzském vyrobnim zdvodé BERU ve mésté
Chazelles-sur-Lyon.

Formovani platinovych okruzi (¢epicky) a stifedové elektrody za studena

Abychom ziskali ostré hrany na platinovych polotovarech stfedové elektrody (elektrody s
cepickou), je pouzivan specialni lis za studena pro presné formovani rozméra vysky a
priméru.

Tato HighTech technologie dokdze ptesné¢ vyformovat polotovar ¢epicky o primeéru 0,7 mm.
Pro nazornost uvadime velikost polotovaru se zapalovaci sirkou.
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Piesna vyroba stiredové elektrody

je velmi dualezita pro budouci funk¢nost zapalovaci svicky a jeji zivotnost. Postupové
automaty opracovavaji polotovar do budouciho tvaru stfedové elektrody s maximalni
toleranci 0,02 mm.

Zaveérecnou fazi je laserové svareni télesa sttedové elektrody s platinovou ¢epickou.
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Aby byla svi¢ka stoprocentné funkéni
je nutné, aby stfedova i bo¢ni elektroda byly proti sob¢é umistény ve spravné poloze.
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Pti této operaci (centrovani) dochazi k presnému usazeni elektrod do téla svicky, jak co do
délky elektrod (obr. 1), tak i do pfesné bocni polohy (obr. 2). Zavérem dochazi ke kruhovému
vystfedéni boc¢ni elektrody.

Korrektur Verwindung

Dalsim technologickym Know How je spojeni druhé platinové kulicky s bo¢ni elektrodou.
Masseelektrode

Stirnseite Korp
Mittelelektrode

Na uvedenych obrazcich je vidét nazorné postup pii dokoncovani jiskiiste platinové svicky.
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Platinkugel Platinronde

4,

L=~ seitliche Korrektur

Langskorrektur

Konfiguration der Ziindkerze nach dem Ausrichten

Cely proces vyroby je plné automatizovan s prubéznou kontrolou kamerového systému a s
fadou kontrolnich mist pro pribéznou kontrolu kvality jednotlivych polotovari. Timto
krokem je odstranéna zmetkovost vyroby.

Pohled na montézni linku se ,,zapékanim* keramického izolatoru do téla svicky
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Zaveérecna kontrola kvality vyrobené zapalovaci svicky s pfotokolein kvality

Tento proces vyroby a prubézné kontroly zajist'uje maximalni spolehlivost takto
vyrobenych zapalovacich svicek, které zajistuji bezpecny zapal smési v kazdém okamziku
s vysokym vykonem motoru a nizkou tvorbou emisnich zplodin. Neni proto divu, ze
zapalovacim svickam BERU divétuje fada prednich vyrobet motort. V tomto piipadé neni
vubec nadsazeny slogan ,,svicky BERU, ty ja beru®.

Cely nas dodavatelsky sortiment BERU naleznete na naSich strankéch: http://www.ihr-
autodily.cz/cs/dodavatele/1-beru/
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V ptipadé, Ze budete pozadovat nové katalogy BERU, prosime, uved’te sviij pozadavek do
Vasi objednavky. Dodaci lhity do 24 hodin u skladového zbozi.

Uvedené ceny jsou platné pro Vase objednavky vcetné dojednanych rabatii. Dodavky jsou
platné v souladu s naSimi VSeobecnymi dodacimi podminkami IHR Autodily.

Zbozi muzete objedndvat e-mailem, dopisem nebo faxem na nasi adresu ve form& zavazné
objednavky na:

sales@ihr-autodily.cz

websales@ihr-autodily.cz

nebo faxem +420 272 774 546

Dalsi informace o této akci na telefonech: +420 272 760 509, 272 765 794
na mobilech: +420 724 040 608, 777 003 266

Skype: IHR-Prodej

TéSime se na dalsi spolupraci s Vami.

Vas prodejni team IHR Autodily s. r. o
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