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HIGH TEMPERATURE MOULD MAKER (C-1)
LIST TECHNICKÝCH DAT 

High Temperature Mould Maker je tekutý epoxid určený pro výrobu forem, matric a částí vystavených teplotám až do 260o C. Daný materiál má mimořádnou pevnost při vysokých teplotách jako u vstřikovacím odlévání nebo vakuovém formování.

ZNAKY

· Dvousložkový materiál s jednoduchým mícháním a litím
· Vynikající tepelná odolnost do výše až 260 ºC

· Pooperační zpracování teplem pro optimální výsledky

· Mimořádná zpracovací pevnost

· Hladinová samonivelita

· Zpracování k termálně vodivé tvárnici

DORORUČENÉ  APLIKACE

· Použití při zhotovování jemně detailovaných dvoudílných tvárnic. 

· Vytváření a formování tvárnic.

· Zhotovování matric.

· Reprodukce jemných detailů při zhotovování prototypů.

· Ideální pro zhotovování prototypů, extrusivních matric, vstřikovacím nebo vakuovém formování 
DATA o výrobku:
Typické vlastnosti

Barva ...........................................……….................
Šedá

Konzistence po smíchání @ 70ºC........……….........  3000 cps  

Doba zpracování @ 21ºC....................…..…...........
45 minut

Pevnost ve smyku ASTM D1002............…................
35N/mm2  

Pevnost v tlaku ASTM D695.....................………....... 251 N/mm2


Tepelná odolnost max. ...............……….............….
260 ºC

Tvrdost po vytvrzení Shore D ASTM D2240...............
88 D

Specifický objem .................................……….........
588 cm³/kg

Dielektrická pevnost, V/ mil ASTM D149………...
100

Směsný poměr ...................................……váhový 
112:1

Směsný poměr ......................................objemový      64:1

Ohybová pevnost ............………………................      45 N/mm²

Smrštění při vytvrzení cm/cm.......…………….......       0.003

Tepelná vodovost Cal.cm/sec.cm2 ……………….       3.05

Chemická odolnost 
7 dnů vytvrzení při pokojové teplotě (30 dnů ponoření @ 21ºC)

Kerosen

vynikající

Methanol


vynikající 

Kys. Chlorovodíková
vynikající
  
Toluen 



vynikající

Chlorové roztoky
vynikající

Ammonium


vynikající

Kyselina sírová 10%
vynikající

Hydroxid sodný 10%

velmi dobrá

Ohledně jiných chemikálií konzultujte zástupce ITW Devcon.

Epoxidy jsou velmi odolné ve vodě, nasycených solných roztocích, olovnatém benzinu, olejích ASTM

(3 a propylen glykolu. Epoxidy nejsou obecně doporučovány pro dlouhodobé vystavení silným kyselinám a organickým rozpouštědlům.

INFORMACE O POUŽITÍ
Pro míchání méně než 5 kg  High Temp Mould Maker:

Příprava:  
Model učený pro reprodukci musí mít hladký, neporézní povrch umožňující snadné odformování s exaktní duplikací. Kontaktní plochy modelu a boxu tvárnice musí musí být opatřeny vrstvou Devcon Release Agent.  Pro vysoce detailní vykreslení reprodukce je vhodné povrch modelu opatřit 3 povlaky z tvrdého  vosku, při současném přeleštění  každé vrstvy před následujícím nánosem před nánosem další vrstvy. Model vložte do boxu tvárnice. Doporučuje se formu s modelem před vlastním litím předehřát, čímž se podporuje detailnější vykreslení tvaru modelu.  

UPOZORNĚNÍ:  Tvrdidlo může zkrystalizovat. Rozpuštění při ohřátí do 49 oC.

Míchání: Směsný poměr - váha: 112:1   objem: 64:1

Přidejte tvrdidlo do pryskyřice a důkladně promíchejte špachtlí nebo podobným nástrojem 3-5 min. Musí být zaručeno dokonalé odmíchání od stěn a dna nádoby. 

Lití: 
Použitím štětce naneste povlak namíchaného epoxidu na předehřátý model. Tento krok eliminuje vznik bublinek na povrchu tvarované části. Lijte zbytek namíchaného epoxidu jemným proudem dokud nebude model zakryt.

Vytvrzení:
Vložte naplněný box tvárnice do pícky s 49 oC. Namíchaný epoxid bude tvrdnout 1-4 hodin v závislosti na velikosti a tvaru tvárnice. Zkoušejte na vrchu tvárnice, dokud nedosáhnete požadovanou tvrdost. Když je tvrdá, vyjměte box z pícky a odformujte.

Vložte tvárnici/formu zpět do pícky k dovytvrzení následovně:



2 hodiny @ 70o C



2 hodiny @ 120o C



2 hodiny @ 200o C

Pro míchání více než 5 kg  High Temp Mould Maker:

Devcon epoxi proces je reakcí mezi tvrdidlem a pryskyřicí, která je zrychlována při míchání většího množství materiálu zvyšující se teplotou/ k vyšší teplotě. Tato chemická reakce produkuje teplo, které které může zapřičinit přílišné smrštění a popraskání ve zpracovávaném epoxidu, pokud poměry nevedou ke zpomalení míry reakce. Redukcí teploty z 49 ºC na 38 ºC během iniciačního procesu se eliminují smrštění a zborcení,např. při lití dlouhých části. Redukce tlouštěk částí tvárnice (maximálně 38mm - 51mm) může také redukovat smrštění. .

DOBA SKLADOVÁNÍ

Doba skladování v původním balení při pokojové teplotě (22 (C)je minimálně 3 roky od data výroby. 

BEZPEČNOSTNÍ OPATŘENÍ:

Pro získání úplné informace o bezpečnosti a zacházení s konkrétním výrobkem se přečtěte příslušný List bezpečnostních dat dříve, než začnete s výrobkem pracovat.

JEN PRO PRŮMYSLOVÉ UŽITÍ 
VAROVÁNÍ:  ZPŮSOBUJE PODRÁŽDĚNÍ OČÍ, MŮŽE ZPŮSOBIT PODRÁŽDĚNÍ KŮŽE.

ČTĚTE VAROVÁNÍ  NA OBALU PŘED UŽITÍM. 
INFORMACE PRO OBJEDNÁNÍ:
Objednací č.
Balení
10361 

500g High Temp Mould Maker
Záruky: Devcon nahradí jakýkoliv materiál, který bude shledán vadným. Protože je skladování, manipulace a použití materiálu mimo naší kontrolu, nemůžeme převzít odpovědnost za dosažené výsledky.

Pozn.: Všechny informace z tohoto Materiálového listu jsou založeny na laboratorních zkouškách a nejsou určeny pro účely vývoje. ITW Devcon nepřijímá žádné protesty nebo záruky s ohledem na tato data.

Pro technickou pomoc volejte 272 765 794
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