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HR-Super 3000

LIST TECHNICKÝCH DAT 

Vysoce účinné, plněné epoxidové směsi, pro provádění rychlých oprav na vysoce tepelně zatížených místech. Set 0,5 kg obsahuje Agent A 250g, Agent B 250g, + Primer 10 cm³, Accelerátor 5 cm³, pásku ze skelné tkaniny 5 cm x 1m.

ZNAKY

· Vhodný pro opravy tepelně namáhaného zařízení  díky své vysokotepelné odolnosti
· Zůstává tuhý ve vysokých teplotách

· Nestékavý tmel umožňuje aplikace na vertikálních plochách bez stékání
· Vynikající odolnost proti oleji, vodě a většině chemikálií 

· Směs vytváří houževnatou, tuhou, kovovou hmotu
· Snadný směsný poměr 1 :1

DORORUČENÉ  APLIKACE 

· Zástava průsaků na potrubí, armatůrách, přírubách a tancích

· Oprava strojních zařízení

· Výplňování malých i velkých dutin odlitků

· Zabraňuje korozi teplosměnných strojních částí

· Oprava bloků a klikových skříní motorů  

DATA o výrobku:
Typické vlastnosti



           Agent A                         Agent B

Směsný poměr: pryskyřice:tvrdidlo.......objemový      1


1

Barva ...........................................….....................     Šedá tmavě

Šedá světle

Viskosita.........................................…...................      tmelová


tmelová

Doba zpracování @ 20ºC....................…..…........


5 - 10 minut

Doba vytvrzování @ 20ºC....................…..…........


6 hod.

Specifická hustota po vytvrzení...........……….........


2,3 g/cm³

Tvrdost ...Rockwell R..............................................    


111

Pevnost v tahu * ………….................…................


900-950 kg/cm²
Pevnost v ohybu *...................................................   


600-650 kg/cm²


IZOD rázová houževnatost *.....................................


23 kg cm/cm

Tepelná odolnost max. * ...............………............….


< 300 ºC

* laminováno se skelnou tkaninou

Vliv teploty na typické vlastnosti


100 °C
150 °C
200 °C


Pevnost v tahu* kg/cm²………….................…...........
880
800
430



Pevnost v ohybu* kg/cm²...........................................
797
605
385 




Pevnost ve smyku* kg/cm²………….................….....
120
79
25
primerováno

*  zpracováno při pokojové teplotě a hřáto na 150 °C po dobu 6 hod.


Epoxidy jsou velmi dobré ve vodě, nasycených solných roztocích, olovnatém benzinu, olejích ASTM

(3 a propylen glykolu. Epoxidy nejsou obecně doporučovány pro dlouhodobé vystavení silným kyselinám a organickým rozpouštědlům.

INFORMACE O POUŽITÍ
Obecná příprava povrchu:
Správná příprava povrchu je základem pro úspěšnou aplikaci. Měl by být dodržován následující postup:

· Všechny povrchy musí být suché, čisté a drsné.

· Je-li povrch zaolejovaný nebo mastný, použijte Devcon Fast Cleaner 2000 pro odmaštění.

· Odstraňte veškerou barvu, rez a špínu z povrchu otryskáním nebo jinou mechanickou technikou.

· Proveďte  “profil”  zdrsněním povrchu na kontaktním povrchu; ideálně pískováním (8 – 40 mash), nebo broušením brusným kotoučem. Broušení je prováděno až na čistý kov. Okraje epoxidu nedělat do ztracena; jasné ohraničení okraje 1,5-3 mm od kraje úpravy povrchu. 

· Chemické čištění Devconem Fast Cleaner 2000 musí následovat po všech brusných ošetřeních povrchu. To musí odstranit všechny pozůstatky  po pískování ,broušení, prachu, oleji, tucích a jiných cizích látkách.

· Při práci v chladném prostředí 15 (C je doporučeno těsně před aplikací plněných epoxidů zahřát opravovaný povrch na 30 – 40 (C. Tento postup vysuší jakoukoliv vlhkost, kontaminaci nebo rozpouštědla a podpoří maximální přilnavost k povrchu.

Primerování:

V případě šokově tepelně namáhaných ploch nebo k dosažení maximální přilnavosti je striktně požadován tenký nános primeru štětcem na suchý povrch.

Míchání: Směsný poměr - objemový: 1 : 1

Přidejte Agent A do Agent B. Důkladně promíchejte špachtlí nebo podobným nástrojem, dokud neobdržíte konzistentní hmotu homogenní barvy (bez čmouh) a konsistence, což může trvat asi 3 minuty.Musí být zaručeno dokonalé odmíchání od stěn a dna nádoby. Doporučuje se rozmíchat celé balení, není-li tomu tak, je nutno dodržet směsný poměr. Je-li teplota pod 18 °C přimíchejte do směsi Accelerátor .

Aplikace:
HR-Super 3000 musí být aplikován při teplotě 15 (C až 30 (C. Naneste na připravený naprimerovaný povrch HR tmel nožem na tmel nebo podobným nástrojem v době mezi 20- 30 min po naprimerování. Dostatečně jej přitom přitlačte, abyste zajistili maximální kontakt s povrchem a vytlačili vzduch. Pro překrytí velkých mezer a děr nebo míst pod tlakem použijte skelnou tkaninu, plech, drátěné síto nebo nebo jiné mechanické upevnění.

Poklesnou-li teploty pod 20 (C, bude doba zpracování ( cca 30 min.) delší a budou-li nad, i doba zpracování se zkrátí.

Vytvrzení:
Aplikace může být prováděna při teplotě prostředí mezi 15 (C a 30 (C. Vrstva o síle 3 mm stvrdne při 24 (C za 10 – 20 minut. Plně vytvrdne za 6 hodin teplotě 24 (C. Při teplotě pod 15 °C zahřejte opravovaný povrch na 30 – 40 (C a opravený povrch dále zahřívejte až 2 hodiny k urychlení vytvrzování. Skutečný čas vytvrzení je zavislý na velikosti hmoty a teplotě v době opravy.
DOBA SKLADOVÁNÍ

Doba skladování v původním balení při pokojové teplotě (22 (C) je minimálně 3 roky od data výroby.

Po odběru materiálu dobře uzavřete obal a držte jej na suchém a chladném prostředí.

BEZPEČNOSTNÍ OPATŘENÍ:

Pro získání úplné informace o bezpečnosti a zacházení s konkrétním výrobkem se přečtěte příslušný List bezpečnostních dat dříve, než začnete s výrobkem pracovat. Zabraňte HR-Super 3000 kontaktu s vodou. Rukavice jsou nutné. Jen pro průmyslové užití.
INFORMACE PRO OBJEDNÁNÍ:
Objednací č.
Balení
16400 

HR Super 3000 500 g
19550

Fast Cleaner Spray 500 ml

Záruky: Devcon nahradí jakýkoliv materiál, který bude shledán vadným. Protože je skladování, manipulace a použití materiálu mimo naší kontrolu, nemůžeme převzít odpovědnost za dosažené výsledky.

Pozn.: Všechny informace z tohoto Materiálového listu jsou založeny na laboratorních zkouškách a nejsou určeny pro účely vývoje. ITW Devcon nepřijímá žádné protesty nebo záruky s ohledem na tato data.

Zpracováno dle TDS od ITW Industry Co., Ltd. Osaka Japan a uzpůsobeno na EU - CZ podmínky.

Pro technickou pomoc volejte 272 765 794
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