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14/05/下午十二 


        BRUSHABLE CERAMIC (nástřiková keramika)
LIST TECHNICKÝCH DAT 
Vytvrzující keramikou vyztužený kompozit, který může být sprejován způsobem podobným vysoce pevným lakům.

 ZNAKY

(
Stříkatelný běžným vysokotlakým bezvzduchovým zařízením.

(
Vynikající chemická odolnost.

(
Teplotní odolnost do 150 °C (suchý).

(
Je to samostatným systém (nepoužívá primery).

DOPORUČENÉ POUŽITÍ
(
Utěsňuje a ochraňuje nové zařízení vystavené erozi a korozi.

(
Ochraňuje skříně čerpadel, lopatky rotorů, uzavírací díly armatur, vodní komory a listy 


ventilátorů.

(
Užití jako vrchní nátěr na opravené povrchy pro dosažení výjimečně hladkého povrchu.

(
Nádrže, komíny, čepadla, papírenské stroje.

DATA O VÝROBKU
Typické vlastnosti 

Barva ...........................................…………..............……...
světle šedá

Viskozita po smíchání ..............................……………........
tekutý

Směsný poměr
(váhový
) .............................................
2,6:1



(objemový) .........................................
2,2:1

Cured S.G ..........................................................................

Čas při zpracování @ 21ºC ..............……………...….........
25 - 50 minut

Pevnost v tlaku ASTM D695 ……….........……………........
105 MPa

Pevnost ve smyku ASTM D1002 …….........…………….....
14 MPa
Tvrdost po vytvrzení dle Shore D ASTM D2240 ….……....
80D

Dielektrická pevnost , kV/mm  ASTM D149.....…………….
15

Pokrytí kg/m2/mm DFT .........……………............................
1,3

Chemická odolnost vytvrzení 7 dnů při pokojové teplotě (30 dnů ponoření @ 21ºC)

5%   Bělidlo (chornan sodný)
vynikající
10% kyselina fosforečná
velmi dobrá

5%   Fosforečňan sodný

vynikající
40% Kyselina fosforečná
dobrá

10% Kyselina sírová

vynikající
10% Hydroxid sodný

vynikající

50% Kyselina sírová

dobrá

50% Hydroxid sodný

vynikající

10% Kyselina chlorovodíková
vynikající
5% síran hlinitý


vynikající

10% Kyselina dusičná

velmi dobrá
Chlorid železitý


vynikající

40% Kyselina dusičná

dobrá

10% Kyselina octová
             neuspokojivá


Ohledně jiných chemikálií konzultujte zástupce ITW Devcon.

Epoxidy jsou velmi odolné ve vodě, nasycených solných roztocích, olovnatém benzinu, olejích ASTM

(3 a propylen glykolu. Epoxidy nejsou obecně doporučovány pro dlouhodobé vystavení silným kyselinám a organickým rozpouštědlům.

INFORMACE O POUŽITÍ
Obecná příprava povrchu
Správná příprava povrchu je základem pro úspěšnou aplikaci. Měl by být dodržován následující postup:

· Všechny povrchy musí být suché, čisté a drsné.

· Je-li povrch zaolejovaný nebo mastný, použijte Devcon Fast Cleaner 2000 pro odmaštění.

· Všechny povrchy musí být zdrsněny, nejlépe otryskámín (3 – 16 mesh/cm) nebo obroušením. To vytvoří zvětšený povrch a okraje připravené k zachycení materiálu a základní předpoklady pro úspěšnou aplikaci.

· Kov, který je používán v mořské vodě nebo jiných solných roztocích by měl být otryskán a přestříkán vodou o vysokém tlaku a nechán přes noc, aby se sůl vypotila na povrch.  Opakované opískování může být požadováno pro odstranění veškeré soli. Před aplikací epoxidu může být proveden test na kontaminaci chloridy. Maximální množství zbývající soli by nemělo přesáhnou 40 p.p.m. (dílů na milion).

· Chemické čištění Devconem Fast Cleaner 2000 by mělo být provedeno vždy po otryskání či broušení. To pomůže odstranit všechny stopy po otryskání, oleji, mastnotě, prachu nebo jiných substancích.

· Teplota materiálu by měla být mezi 20 – 35 °, povrchu mezi 10 a 40 °C.

Míchání:  

Používejte vždy celou sadu.

Přidejte tvrdidlo do pryskyřice a důkladně míchejte 2 minuty rychlým mixerem. Ujistěte se, že nejsou přítomna místa s nerozmíchaným materiálem.

Vybavení:

(
Bezvzduchové stříkací zařízení s poměrem 63 : 1 s minimálním výkonem 3000 psi.

(
Průměr vedení 5/8” (16 mm) – délka vedení by měla být co nejkratší.

(


Užitečné rady pro práci s výrobkem

(
Vstupní část (sání) rozprašovače by měla být před aplikací ohřátá přibližně na 25 °C. To předejde při kontaktu ochlazování výrobku, které vede ke zvyšování viskozity.

(
Aby bylo ulehčeno čištění, mělo by být sání před ponořením obaleno páskou.

(
Materiál by měl být před zahájením stířkání ohřátý asi na 30 °C (max. 35 °C!).


Před zahájením práce by měl být připraven dostatek materiálu. K tomu musí být


přítomen dostatek pracovníků, kteří budou připravovat včas další materiál pro stříkání v průběhu práce.

(
Zajistěte, že v průběhu práce nebude docházet ke znečišťování pracovní plochy vzdušnou cestou.

(
Pro účinné rozstřikování výrobku je základní věcí teplota. Kde je to možné, zařízení předehřejte a tepelně izolujte (např. vedení spreje).

(
Nezapomeňte, že příliš zvýšená teplota bude mít za následek zkrácení doby zpracování.

Čištění

Pistoli i čerpadlo důkladně vypláchněte xylenem bezprostředně po ukončení práce. Opominutí znamená ucpání veškerého vedení.

Vytvrzování

Doba zpracování je při 21 °C 25 – 50 minut. Sprayable Ceramic dosáhne nelepivého povrchu asi

během 4 hodin po nanesení. Funkčního vytvrzení dosáhne asi  za 16 hodin při 20 °C. Plný rozsah

 vlastností během 5 – 7 dnů.

BEZPEČNOSTNÍ OPATŘENÍ
Pro získání úplné informace o bezpečnosti a zacházení s konkrétním výrobkem si přečtěte příslušný List bezpečnostních dat dříve, než začnete s výrobkem pracovat.

INFORMACE PRO OBJEDNÁNÍ
Objednací č.
Balení      

 15411
Sprayable Ceramic 



19550

Fast Cleaner 2000 Spray 500ml 

Záruky: Devcon nahradí jakýkoliv materiál, který bude shledán vadným. Protože je skladování, manipulace a použití materiálu mimo naší kontrolu, nemůžeme převzít odpovědnost za dosažené výsledky.

Pozn.: Všechny informace z tohoto  Materiálového listu jsou založeny na laboratorních zkouškách a nejsou určeny pro účely vývoje. ITW Devcon nepřijímá žádné protesty nebo záruky s ohledem na tato data.

Pro technickou pomoc volejte 272 765 794
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