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TITANIUM PUTTY

LIST TECHNICKÝCH DAT 

Vysoce účinná, epoxidová směs plněná titaniem, vyvinutá pro provádění přesných oprav na vysoce zatížených místech. Je používána k ochraně nových nebo opravených povrchů před kavitací, erozí a korozí.

ZNAKY

· Vynikající odolnost proti opotřebení a abrazi

· Vysoká odolnost v tlaku

· Nerezaví

· Možnost mechanického opracování po 2 – 4 hodinách umožňuje přesné opravy

· Vynikající chemická odolnost

· Vynikající tepelná odolnost do 177 ºC

· Vrací běžné zařízení do provozu během několika hodin

· Vytváří trvanlivé, dlouhodobé opravy

DORORUČENÉ  APLIKACE

· Oprava opotřebených čerpadel

· Oprava rýh na hřídelích 

· Renovace oběžných kol čerpadel

· Renovace škrtících a uzavíracích ventilů

· Renovace opotřebovaných plechů

· Renovace trubek

· Prevence proti kavitaci v chladičích vody

· Opravy vodních trkačů

· Obnova drážek klínků

· Restaurace sedel ložisek

· Srovnávání do roviny

DATA o výrobku:
Typické vlastnosti

Barva ...........................................……….................
Šedá

Doba zpracování @ 21ºC....................…..…...........
21 minut

Konzistence po smíchání ....................……….........   Tmel

Pevnost ve smyku ………….................…................
14N/mm²

Pevnost v tlaku ………...........................……….......
130N/mm²
Tepelná odolnost max. ...............……….............….
177ºC

Tvrdost po vytvrzení Shore D ........……..................
87

Hustota po vytvrzení ..............................……..........
2.36gm/cc

Specifický objem .................................……….........
424cm³/kg

Pokrytí, cm²/kg @ 5mm …......................……....
848

Dielektrická pevnost, kV/mm................………..........
2.2

Elektrická pevnost, volt/mil................………..........
56

Směsný poměr ...................................……váhový 
4,3:1

Směsný poměr ......................................objemový     3:1

Chemická odolnost 
7 dnů vytvrzení při pokojové teplotě (30 dnů ponoření @ 21ºC)

10% Kyselina fosforečná
dobrá

5% Bělidlo (chlornán sodný)

vynikající

  5% Fosforečnan sodný
vynikající
40% Kyselina fosforečná

velmi dobrá                  

10% Kyselina sírová
vynikající
10% Hydroxid sodný


vynikající

50% Kyselina sírová
Velmi dobrá
50% Hydroxid sodný


vynikající

10% Kys. chlorovodíková
vynikající
5% Síran hlinitý


 
vynikající

10% Kyselina dusičná
velmi dobrá
Chlorid želizitý



vynikající

40% Kyselina dusičná
neuspokojivá
10% Kyselina octová
     

neuspokojivá

Ohledně jiných chemikálií konzultujte zástupce ITW Devcon.

Epoxidy jsou velmi odolné ve vodě, nasycených solných roztocích, olovnatém benzinu, olejích ASTM

(3 a propylen glykolu. Epoxidy nejsou obecně doporučovány pro dlouhodobé vystavení silným kyselinám a organickým rozpouštědlům.

INFORMACE O POUŽITÍ
Obecná příprava povrchu:
Správná příprava povrchu je základem pro úspěšnou aplikaci. Měl by být dodržován následující postup:

· Všechny povrchy musí být suché, čisté a drsné.

· Je-li povrch zaolejovaný nebo mastný, použijte Devcon Fast Cleaner 2000 pro odmaštění.

· Odstraňte veškerou barvu, rez a špínu z povrchu otryskáním nebo jinou mechanickou technikou.

· Oprava hliníku: Oxidace povrchu hliníku sníží přilnavost epoxidu na povrch. Tento film musí být před opravou povrchu odstraněn mechanickými prostředky jako opískování nebo chemickými prostředky. 

· Proveďte  “profil”  zdrsněním povrchu na kontaktním povrchu; ideálně pískováním (8 – 40 mash), nebo broušením brusným kotoučem. Broušení je prováděno až na čistý kov. Okraje epoxidu nedělat do ztracena; jasné ohraničení okraje 1,5-3 mm od kraje úpravy povrchu. 

· Kov používaný ve slané vodě nebo jiných solných roztocích, by měl být opískován a omyt vysokotlakovou vodou a přes noc nechán, aby se “vypotila” sůl na povrch. Opakované otryskání je třeba, aby se “vypotila” všechna sůl. Před aplikací epoxidů může být proveden test na chloridy. Maximální množství soli v podkladu be nemělo překročit 40 p.p.m. (díl na milion).

· Chemické čištění Devconem Fast Cleaner 2000 musí následovat po všech brusných ošetřeních povrchu. To musí odstranit všechny pozůstatky  po pískování ,broušení, prachu, oleji, tucích a jiných cizích látkách.

· Při práci v chladném prostředí je doporučeno těsně před aplikací plněných epoxidů zahřát opravovaný povrch na 38 – 43 (C. Tento postup vysuší jakoukoliv vlhkost, kontaminaci nebo rozpouštědla a podpoří maximální přilnavost k povrchu.

· Opravu se vždy snažte provést co nejdříve po čištění povrchu, aby jste se vyhnuli oxidaci a šíření koroze. Není-li to možné, aplikujte Primer FL-10, který povrch před korozí uchrání.

· Pozn.:  Na velké oblasti ploch nebo zařízení, které jsou předmětem termálního šoku, nárazu nebo trvalé vibrace by měl být navařena výztužná mřížka (z plechu či drátu). Mřížka by měla být odmaštěna, otryskána, znovu odmaštěna, aby byl odstraněn olej, mastnota a prach. Mřížka by měl být přizvednuta nad povrch minimálně o 1,6 mm, aby bylo zajištěno, že Titanium Putty se dostane mezi a pod mřížku.

Míchání: Směsný poměr - váha: 4.3:1   objem: 3:1

Titanium Putty je formulován jako hustá směs, která může být aplikována nad hlavou a na svislých površích, aniž by stékala nebo se bortila. Přidejte tvrdidlo do plnidla a důkladně promíchejte špachtlí na desce určené k míchání. Nemíchejte v nádobách.
Aplikace:
Pro dosažení co nejlepších výsledků by měl být výrobek přechováván a aplikován v pokojové teplotě. Devcon Titanium Putty za teplot mezi 15 – 32 (C. Poklesnou-li teploty pod 21 (C, bude vytvrzení a doba zpracování delší a budou-li nad, vytvrzení i doba zpracování se zkrátí.Nožem na tmel, zednickou lžící nebo špachtlí naneste velmi tenkou vrstvu na vysušený povrch, zajišťující 100 % kontakt a tvorbu vrstvy. Potom pokračujte nanášením další vrstvy do požadované síly. Titanium Putty může být uhlazen zednickou lžící do hladké plochy vodou nebo ohřátou lžící lehkými tahy po nevytrzeném povrchu.

Vytvrzení:
Funkční vytvrzení Titania Putty jsou asi 4 hodiny při 21 (C a síle 12,5 mm. Doba zpracování je 21 minut při 21 (C. Plné vytvrzení jádra se může zvýšit uplatněním vnějšího tepla do 65 (C po dobu 2 – 3 hodin. To se může dít ve vyhřívané bedně, teplometem nebo jiným zdrojem tepla. Nikdy tento materiál nevystavujte přímému plameni.

DOBA SKLADOVÁNÍ

Doba skladování v původním balení při pokojové teplotě (22 (C)je minimálně 3 roky od data výroby. 

BEZPEČNOSTNÍ OPATŘENÍ:

Pro získání úplné informace o bezpečnosti a zacházení s konkrétním výrobkem se přečtěte příslušný List bezpečnostních dat dříve, než začnete s výrobkem pracovat.

INFORMACE PRO OBJEDNÁNÍ:
Objednací č.
Balení
10761 

Titanium Putty 500g

10765 

Titanium Putty 1Kg

15980

Primer FL-10 112g

19510

Cleaner Blend 300 250ml

Záruky: Devcon nahradí jakýkoliv materiál, který bude shledán vadným. Protože je skladování, manipulace a použití materiálu mimo naší kontrolu, nemůžeme převzít odpovědnost za dosažené výsledky.

Pozn.: Všechny informace z tohoto Materiálového listu jsou založeny na laboratorních zkouškách a nejsou určeny pro účely vývoje. ITW Devcon nepřijímá žádné protesty nebo záruky s ohledem na tato data.

Pro technickou pomoc volejte 272 765 794
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