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Northants
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01933 675299



01933 670800


EDGE&SEAL T-40

LIST TECHNICKÝCH DAT 
Houževnatá pryži podobná sloučenina pro široký rozsah užití při opravách, nástrojářských a modelářských aplikacích.

ZNAKY

· Snadná aplikace pomocí 400 ml kartuše 

· Rychlá aplikace pri samonivelaci

· Olejivzdorná

· Vynikající odolnost proti vzdušné vlhkosti

· Vysoká odtrhová pevnost v tahu

DOPORUČENÉ APLIKACE

· Chrání povrchy zařízení před opotřebením a abrazí.

ÚDAJE O VÝROBKU
Typické vlastnosti vytvrzení 7 dnů při pokojové teplotě (24oC)
	Barva
	jantar

	Směsný poměr- váhový: pryskyřice : tvrdidlo.…………...
	4:1

	Viskozita směsi s tvrdidlem (cps)..............…………..............
	7,000

	Objemové % sušiny...............................................................
	80

	Specifický objem cm3/kg......................………….......…......
	956

	Tvrdost Shore A.................................………….....…......
	93

	Smrštění při vytvrzení cm/cm ASTM D2566…………………
	0.0001

	Tepelná odolnost oC .....………………………..za sucha …..
	176

	                                                                          za vlhka ..….                                                                          
	121

	Vydatnost při tl.1/4“(6,35mm) m²/lb.......................................
	0,634 

	Dielectrická pevnost kV/mm .ASTM 149...........………….....
	13,8

	Pevnost v tahu N/mm2 ASTM D412......………………....
	3,13

	Prodloužení % ASTM 412.........................………….............
	360

	Strukturální pevnost N/mm² ASTM D624……………………..
	19

	Odolnost abrasi (CS Hřídel/1000cyklů) – ztráta mg..............
	120 

	Doba zpracování v minutách (24oC).…………....................
	30

	Doba odformování – hodin.........................…………...........
	2

	Doba vytvrzování – hodin.........................…………...........
	10


Tabulka změn vlastnosti

	
	1 týden při 176°C
	2 týdny ve vroucí vodě
	2 týdny v oleji 3ASTM -105°C  

	Tvrdost Shore A
	98
	90
	95

	Pevnost v tahu (psi)
	3600
	1200
	3800

	Strukturální pevnost (pli)
	470
	300
	450

	Prodloužení(%)
	200
	250
	350


CHEMICKÁ ODOLNOST:  vytvrzení 7 dnů při pokojové teplotě ( ponoření 30 dnů  @ 24oC)

1,1,1-Trichlorethan

neuspokojivá
10% Kyselina fosforečná
dobrá


Kyselina octová – ledová
dobrá

40% Kyselina fosforečná
dobrá

10% Síran hlinitý

velmi dobrá
40% Hydroxid draselný

velmi dobrá                  

Řezný olej


dobrá

50% Hydroxid sodný

velmi dobrá                  

10% Kys. Chlorovodíková
dobrá

10% Kyselina sírová

dobrá

Isopropanol


neuspokojivá
Xyleny



neuspokojivá




Methyl Ethyl Keton

neuspokojivá

Ohledně jiných chemikálií konzultujte ITW Devcon.

INFORMACE O POUŽITÍ   EDGE&SEAL T-40
PŘÍPRAVA POVRCHŮ

Kovové povrchy: Plochu, kterou budete opravovat, obnovovat nebo pvlakovat očistěte důkladně Devconem Fast Cleaner 2000/Cleaner Blend 300. Veškerá mastnota, olej a nečistoty musí být odstraněny před nanesením materiálu. Všechny kontaktní povrch musí být zdrsněny; ideálně pískováním nebo broušením brusným kotoučem či měkkým brusným kotoučem. K naprimerování užijte nátěr Devcon® FL-10 Primer a nechte nelepivě zaschnout 15 min. Je-li požadována maximální odolnost proti odtržení nebo je povrch vystaven vzdušné vlhkosti, použijte Devcon® FL-10 Primer a Devcon® FL-20 Primer.

Prýžové povrchy: Pryžovou plochu důkladně očistěte za použití brusného materiálu a Devconu Fast Cleaner 2000/Cleaner Blend 300. Pro zdrsnění povrchu můžete použít brusný kotouč. Prýžový  povrch musí být hrubý, zbavený oleje a všech nečistot uzavřených v “pórech” pryže. Při užití Fast Cleaner 2000/Cleaner Blend 300 čistěte povrch tak dlouho, dokud barva prýže nepřestane ulpívat na tkanině. Pryž by měla vypadat nově nebo černěji. K naprimerování užijte nátěr Devcon® FL-10 Primer a nechte nelepivě zaschnout 15-20 min. Porézní povrchy je nezbytné vícenásobně naprimovát.
Dosažení maximální přilnavosti: Opískování ostrohranným abrazivem až do minimální hloubky “profilu” 0,05-0,08 mm je nutné. Tryskání co nejblíže podmínkám specifikace SSPC-SP5 (Steel Structure Painting Council).  Nanesení primeru bezprostdně po otryskání jeko prevence oxidace.

MÍCHÁNÍ:

Obecně: Pro dosažení optimální rychlosti reakce vytvrzování a tvrdosti, promíchání provádějte při teplotě 18 až 30°C.

MÍCHÁNÍ (dosy)

Zajistěte seškrabováním od dna a stěn nádoby, aby obě složky byly separátně plně rozmíchány. Přidejte tvrdidlo do nádoby s plnidlem Flexanu a energicky míchejte po dobu 2 minut. Pro možství větší než 500 g použijte elektrickou vrtačku s mixerem pro rozmíchání materiálu Flexane. Přesvědčte se, že mixer je během míchání plně ponořen. Pokud není, vmícháte velké množství vzduchu, který může někdy vytvořit na hotovém výrobku bubliny.

MÍCHÁNÍ (kartuše)

Sejměte plochou kovovou sponu zeleného čelního nátrubku 200/400ml kartuše. Vyšroubujte zajišťovací převlečnou matici z čelního nátrubku. Vysuňte zelený čelní uzávěr/zátku a chraňte jej pro případ, kdy nespotřebujete veškerý obsah. Vezměte správnou míchací trysku a navlékněte zajišťovací převlečnou matici. Nasaďte trysku   na takto uvolněný čelní nátrubek tak, aby vybrání na přírubě trysky zapadlo do ozubů na kartuši a dotáhnete převlečnou matici na pevné spojení. 

APLIKACE  (kartuše)

Nasaďte kartuši  do ruční aplikační pistole. Odřízněte míchací trysku na požadovaný průměr, vytlačováním z pistole dosáhnete požadovaného profilu nánosu. Pozn: K dosažení tloušťky z míchací trysky je nezbytná ostrá  čepel k odříznutí výtokového konce. První výtok z trysky (asi 7cm) odstraníme, nebot´ zde není zajištěno dokonalé promíchání, tj. bez vzduchu a čmouh nepromíchání v profilu či na povrchu, hmota musí být barevně homogenní. 

APLIKACE:
Vlastní nános a jeho tvarové vymodelování musí být co nejrychlejší, s ohledem na krátkou pracovní dobu (7min). Z téhož důvodu musí být po každém přerušení výtlaku z trysky nasazena nová tryska.

VYTVRZENÍ
Nechejte vytvrdnout 10 hodin, dříve než uvedete zařízení zpět  provozu. 

DOBA SKLADOVÁNÍ

EDGE&SEAL T-40 má skladovací dobu od data výroby minimálně dva roky, při skladování při pokojové teplotě (22 (C) v originálním balení.

BEZPEČNOSTNÍ OPATŘENÍ

Pro získání úplné informace o bezpečnosti a zacházení s konkrétním výrobkem si přečtěte příslušný List bezpečnostních dat dříve, než začnete s výrobkem pracovat. Jen pro průmyslové užití.

INFORMACE PRO OBJEDÁNÍ:
Objednací č.
Balení

DF060

EDGE&SEAL T-40  400 ml kartuše
15043/20020
Ruční aplikační pistole 400 ml kartuše
15047

Míchací Tryska 10:1(Static Mixer Nozzle) 200/400 ml kartuše
15980

Flexane Primer FL-10

15985

Flexane Primer FL-20

19600

Release Agent 470ml

19510

Cleaner Blend 300 250ml

19512

Cleaner Blend 300 1 Litre

19550

Fast Cleaner 2000 Spray 500ml

Záruky: Devcon nahradí jakýkoliv materiál, který bude shledán vadným. Protože je skladování, manipulace a použití materiálu mimo naší kontrolu, nemůžeme převzít odpovědnost za dosažené výsledky.

Pozn.: Všechny informace z tohoto  Materiálového listu jsou založeny na laboratorních zkouškách a nejsou určeny pro účely vývoje. ITW Devcon nepřijímá žádné protesty nebo záruky s ohledem na tato data.

Zpracováno dle TDS od ITW Devcon, 30 Edicott Street, Danvers, MA 01193 a uzpůsobeno na EU - CZ podmínky.

Pro technickou pomoc volejte 272 765 794
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