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FLEXANE G.P. PUTTY 
LIST TECHNICKÝCH DAT 
Poskytnutí maximální ochrany povrchu proti nárazům a abrasi. Vytvořena k pokryvům a ochraně procesních zařízení a opravám pryžových částí v nejagresivnějších prostředích. 

ZNAKY

· Dvousložková, lehce míchatelná sloučenina.

· Dá se hladce vyhladit. 

· Smrštění je zanedbatelné, téměř žádné. 

· Spojuje se s kovy, betonem, pryží, dřevem, skelnými  vlákny 

· Vynikající chemická resistence

· Vytvrzuje na tuhou, pružnou prýž o tvrdosti 78 Shore A 

· Rázová houževnatost 75 kgf/cm² poskytuje mimořádnou odolnost k rázům, abrasi a oděru

· Odolnost vůči mokré abrasi do 49ºC

DOPORUČENÉ APLIKACE

· Vytváří ochranné,zvuk tlumící krytí na nových i opravovaných zařízeních 

· Chrání povrchy zařízení před opotřebením a abrasí.

· Opravy a rekonstrukce dopravníkových pásů 

ÚDAJE O VÝROBKU
Typické vlastnosti

	Směsný poměr- váhový: pryskyřice : tvrdidlo……..………………....
	2.52:1

	Viskozita s tvrdidlem (cps)..........................................………………
	Tmel

	Specifický objem cm3/kg….................................……………….......
	848

	Tvrdost, Shore A…..............................................………………......
	78

	Doba zpracování 500 g  v minutách..................……………….........
	10

	Tepelná odolnost oC .....…………………………………..za sucha...
	82

	                                                                                        za vlhka…
	49

	Smrštění při vytvrzení cm/cm ASTM D2566.…………...................
	0.12 *

	Prodloužení % ASTM D412........................……………..................
	600

	Pevnost v tahu, N/mm2 .ASTM D1002...............……………......
	31

	Dielectrická pevnost, kV/mm ASTMD149..............……………........
	14

	Strukturální pevnost N/mm ASTM D624 ………………………….. 
	70


· =  Rozpouštědla bez smrštění 

CHEMICKÁ ODOLNOST:  vytvrzení 7 dnů při pokojové teplotě ( ponoření 30 dnů  @ 24oC)

Kerosen


velmi dobrá

Methanol

málo vhodná

Kys. chlorovodíková 10%
málo vhodná

Toluen


málo vhodná

Chlorová rozpouštědla
málo vhodná

Amonium

velmi dobrá


Kyselina sírová 10%
málo vhodná

Hydroxid sodný 10%
málo vhodná



Obecně se nedoporučuje vystavení Flexanu rozpouštědlům, olejům a palivům.

Ohledně jiných chemikálií konzultujte ITW Devcon.

INFORMACE O POUŽITÍ FLEXANE 
Příprava povrchu

Kovové povrchy: Plochu, kterou budete opravovat, obnovovat nebo povlakovat očistěte důkladně Devconem Fast Cleaner 2000/Cleaner Blend 300. Veškerá mastnota, olej a nečistoty musí být odstraněny před nanesením materiálu Flexane.Všechny kontaktní povrch musí být zdrsněny; ideálně pískováním nebo broušením brusným kotoučem či měkkým brusným kotoučem

Prýžové povrchy: Prýžovou plochu důkladně očistěte za použití brusného materiálu a Devconu Fast Cleaner 2000/Cleaner Blend 300. Pro zdrsnění povrchu můžete použít brusný kotouč. Pryžový povrch musí být hrubý, zbavený oleje a všech nečistot uzavřených v “pórech” pryže. Při užití Fast Cleaner 2000/Cleaner Blend 300 čistěte povrch tak dlouho, dokud barva pryže nepřestane ulpívat na hadru. Pryž by měla vypadat nově nebo černěji.

Betonové povrchy: Beton je velmi pórovitý a vyžaduje vícenásobné čištění.Odmastěte plochu Devconem Fast Cleaner 2000 a opláchněte. Výkonná myčka nebo parní čistička je užitečná pro rychlejší a účinnější čištění. Před nanesením primeru a Flexanu nechejte podlahu důkladně vyschnout.

Nanášení primeru: 

Kovové povrchy: Na kovové povrchy naneste dva nátěry primeru FL-10 a nechejte 15 minut zaschnout.

Pryžové povrchy: Na pryžové a urethanové povrchy naneste nátěr primeru FL-20 a nechejte 15 – 20 minut zaschnout. Na porézních površích může být nutné nátěr zopakovat.

Betonové povrchy: Beton je “porézní” materiál a jako takový může potřebovat vícenásobný nátěr primerem FL-20 pro řádnou přilnavost. Primer mezi nátěry nechejte 30 minut zaschnout.

Dřevo a skelné vlákno: pro všechny výrobky ze dřeva a skelného vlákna použijte primer FL-20. Měkké dřevo bude potřebovat dva nátěry, vzhledem k jeho savé charakteristice.

Ponořené povrchy: Použijte oba primery FL-10 a FL-20 na nátěr povrchu, který bude ponořen ve vodných roztocích.. Nejdříve naneste primer FL-10 a nechejte 60 minut zaschnout. Dále naneste primer FL-20. Nechejte jej zaschnout 30 minut před aplikaci Flexanu.

MÍCHÁNÍ:

Přidejte tvrdidlo do nádoby s plnidlem Flexanu a energicky míchejte po dobu 2 minut. Zajistěte seškrabováním od dna a stěn nádoby, aby obě složky byly plně rozmíchány. 

APLIKACE:
Opravy dopravníkových pásů

Dva různé typy oprav dopravníkových pásů mohou být prováděny. Nejběžnější je oprava díry v pásu. To je způsobeno, když dopravovaný  agregát/hmota  se stačuje a klínuje v oblasti stěru, a takto se produkují zatržení a díry v pásu. Jiný typ oprav představují opravy na svorkách, které pás spojují. Jemný agregát se dostává pod dráty svorek a vydírá je. Zde je doporučeníhodné použítí Flexane k pokrytí oblasti kovových svorek spoje pásu.  

Opravy zatržení a děr : 

· Obruste dobře příslušnou oblast pásu k dosažení dobré adhese, pak následuje čištění na povrchové pryže pásu. 

· Použijte trubkovou pásku k vypodložení k zabránění průchodnosti stěnou. Potom zdrsněte oblast opravy a nakonec vyčistěte od prachu. 

· Naneste FL-20 Primer do oblasti zatržení a přibližně 4-8 inch/105-210 mm kolem zatržení. Nechejte zasychat 30 minut.

· Naneste namíchaný Flexane Putty H.P. do zatržení a přibližně 4-8 inch/105-210 mm kolem zatržení. 

· Při nanesení tmelu do oblasti zatržení a roztažení Flexane dělejte opravu rovnoměrně plošně tak, aby nedošlo k “boulovatění” povrchu. Naneste nános alespoň 3,2 mm materiálu na pás, aby bylo dosažena potřebná pevnost a ohebnost. 

Opravy v oblasti mechanických spon :

· Zdrsněte oblast 4-8”/ 105-210 mm na obou stranách oblasti mechanických spon nejlépe drátěným kotoučem, pak následuje čistící procedura pro pryžové povlaky. 

· Naneste na oblast 4-8”/ 105-210 mm nátěr FL-20 Primer. Musí být zajištěna čistota před nátěrem Primeru. Nechte řádně zaschnout 15-30 minut.

· Pak vezměte trubkovou pásku a dejte ji přes kovové spony. Následně použijte vaselinu nebo nějaký voskový materiál přes trubkovou pásku. To bude působit jako separátor, umožňující hmotě Flexane “přemostit” kovové spony. To také zastaví Flexane od průniku do závěrné sekce v provozu.

· Do oblasti mechanických spon vneste namíchaný Flexane Putty H.P. Musí být zajištěno stlačování materiálu během nanášení Flexane.

· Náběh Flexane v 4-8”/105—210 mm od kovového sesponování  je v té samé kontuře Péro náběhového okraje opravy pro lepší adhesi. Naneste nános alespoň 1/8” , tj. 3,2 mm materiálu na spony, aby byla dosažena pevnost.

· Pozn.: Pro zkrácení doby vytvrzení všech Flexanů přidejte Flexane Accelerator od Devconu ( viz. List technických dat Flexane Accessories).

Povlakování/Snížení hlučnosti

Flexane má vynikající kvality týkající se “pružnosti”. Je vhodný pro použití vyžadující odolnost proti úderu jako u hlav dávkovačů ve výrobních závodech, skluzů v cementárnách, dolech a v odprašovačích. 

· Pro dobrou adhezi použijte správnou metodu čištění pro řádnou přípravu povrchu.

· Opotřebené místo obruste brusným kotoučem a důkladně očistěte.

· Naneste primer FL-10. Nechejte zaschnout a natřete primerem FL-20. Než budete pokračovat nechejte 30 minut zaschnout.

· Před nanesením Flexanu se ujistěte, že materiál bude zakončen tupým spojem. Zanechání okraje vytvoří podmínky pro odlupování materiálu. Naneste Flexane na podklad. Naneste alespoň 1/16 “ (1,6 mm) pro lepší otěruvzdornost.

· Pozn.: Nanesení vícenásobného nátěru na podklad vytvoří odolnost povlaku proti opotřebení.

VYTVRZENÍ
Nechejte Flexany vytvrdnout 6 hodin, dříve než zařadíte zařízení zpět do lehkého provozu. Jednou vytvrzený materiál může být broušen kotoučem brusného papíru o velikosti zrna 24 nebo 36. Buďte při pohybu brusného materiálu opatrní a nepřehřejte opracovávaný povrch. Flexane L odformujte přibližně po 5 – 10 hodinách. Formy před použitím nechejte dovytvrdnout po dobu 24 hodin.

Pozn.: Pro zkrácení doby vytvrzení Flexanů přidejte Flexane Accelerator (viz List technických dat Flexane Accessories/Přísady).

DOBA SKLADOVÁNÍ

Skladovací doba od data výroby je minimálně dva roky, při skladování při pokojové teplotě (22 (C) v originálním balení.

BEZPEČNOSTNÍ OPATŘENÍ

Pro získání úplné informace o bezpečnosti a zacházení s konkrétním výrobkem si přečtěte příslušný List bezpečnostních dat dříve, než začnete s výrobkem pracovat.

INFORMACE PRO OBJEDNÁNÍ:
Objednací č.
Balení
15821  

Flexane G.P. Putty 500g

19510

Cleaner Blend 300 250ml

19512

Cleaner Blend 300 1 Litre

15980

Flexane Primer FL-10

15985

Flexane Primer FL-20

15990

Flexane Accelerator 336g

19550

Fast Cleaner 2000 Spray 500ml

Záruky: Devcon nahradí jakýkoliv materiál, který bude shledán vadným. Protože je skladování, manipulace a použití materiálu mimo naší kontrolu, nemůžeme převzít odpovědnost za dosažené výsledky.

Pozn.: Všechny informace z tohoto  Materiálového listu jsou založeny na laboratorních zkouškách a nejsou určeny pro účely vývoje. ITW Devcon nepřijímá žádné protesty nebo záruky s ohledem na tato data.
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