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FLEXANE® URETHANES








 FLEXANE 60, 80 & 94 LIQUIDS
LIST TECHNICKÝCH DAT 
Houževnatá licí, gumová sloučenina pro zalévání, tvorbu forem, vzorků, fixačních přípravků, vložek tvarovacích lisovadel, opravu provrchů výrobních zařízení a pro tvorbu povlaků zařízení, bránících abrazi a snižujících hlučnost.

ZNAKY
·  Dvousložková, lehce míchatelná a odlévatelná sloučenina.

·  K dispozici ve třech standardních tvrdostech.

·  Přesné formy věrně reprodukující podrobnosti, protože vytvrzuje bez změn tvaru.          

·  Vytvrzuje při pokojové teplotě.

·  Udržuje původní tvar.

·  Smrštění je zanedbatelné, téměř neexistující.

·  Spojuje se s kovy, betonem, pryží, dřevem, skelnými  vlákny.

DOPORUČENÉ APLIKACE

·  Vložky pro ohraňovací lis.

·  Povlaky pro snížení hlučnosti.

·  Ochrana povrchů zařízení proti opotřebení a korozi.

·  Zalévání dilatačních spojů v betonu.

·  Odlévání pružných dílů a forem.

ÚDAJE O VÝROBKU
Typické vlastnosti

	
	Flexane 60
	Flexane 80
	Flexane 94

	Směsný poměr -váhový: pryskyřice: tvrdidlo.…………...
	1.67:1
	3.33:1
	2.19:1

	Viskozita s tvrdidlem (cps)..............…………................
	4,000
	10,000
	6,000

	Specifický objem cm3/kg......................………….......…......
	956
	956
	956

	Tvrdost Shore A.................................………….....…......
	65
	87
	97

	Doba zpracování 500 g  v minutách...…………....................
	30
	30
	10

	Doba odformování – hodin.........................…………...........
	8
	10
	5

	Tepelná odolnost oC .....………………………..za sucha …..
	82
	82
	82

	                                                                          za vlhka ..….                                                                          
	49
	49
	49

	Smrštění při vytvrzení cm/cm ASTM D2566…………………
	0.0005
	0.0007
	0.0004

	Prodloužení % ASTM 149.........................………….............
	300
	375
	325

	Pevnost v tahu N/mm2 ASTM D1002......………………....
	5.1
	14.5
	27.6

	Dielectrická pevnost kV/mm .ASTM 149...........………….....
	14
	14
	14

	Strukturální pevnost N/mm² ASTM D624……………………..
	19
	44
	73


CHEMICKÁ ODOLNOST:  vytvrzení 7 dnů při pokojové teplotě ( ponoření 30 dnů  @ 24oC)

	
	Flexane 60
	Flexane 80
	Flexane 94

	Kerosen.......................………….............….
	Dobrá
	Dobrá
	Dobrá

	Kyselina chlovodíková 10%.........…..….....
	Velmi dobrá
	Velmi dobrá
	Velmi dobrá

	Chlórová rozpouštědla...........…………......
	Neuspokojivá
	Neuspokojivá
	Neuspokojivá

	Kyselina sírová..0%..........…………............
	Velmi dobrá
	Velmi dobrá
	Velmi dobrá

	Methanol......................………….................
	Neuspokojivá
	Neuspokojivá
	Neuspokojivá

	Toluen...........................…………................
	Neuspokojivá
	Neuspokojivá
	Neuspokojivá

	Čpavek............................………….........
	Velmi dobrá
	Velmi dobrá
	Velmi dobrá

	Hydroxid sodný 10%.......…………........
	Velmi dobrá
	Velmi dobrá
	Velmi dobrá


Obecně se nedoporučuje vystavení Flexanu rozpouštědlům, olejům a palivům.

Ohledně jiných chemikálií konzultujte ITW Devcon.

INFORMACE O POUŽITÍ

Příprava povrchu

Kovové povrchy: Plochu, kterou budete opravovat, obnovovat nebo povlakovat očistěte důkladně Devconem Fast Cleaner 2000/Cleaner Blend 300. Veškerá mastnota, olej a nečistoty musí být odstraněny před nanesením materiálu Flexane.Všechny kontaktní povrchy musí být zdrsněny; ideálně pískováním nebo broušením brusným kotoučem či měkkým brusným kotoučem

Gumové povrchy: Gumovou plochu důkladně očistěte za použití brusného materiálu a Devconu Fast Cleaner 2000/Cleaner Blend 300. Pro zdrsnění povrchu můžete použít brusný kotouč. Gumový povrch musí být hrubý, zbavený oleje a všech nečistot uzavřených v “pórech” gumy. Při užití Fast Cleaner 2000/Cleaner Blend 300 čistěte povrch tak dlouho, dokud barva gumy nepřestane ulpívat na tkanině. Guma by měla vypadat nově nebo černěji.

Betonové povrchy: Beton je velmi pórovitý a vyžaduje vícenásobné čištění. Odmastěte plochu Devconem Fast Cleaner 2000 a opláchněte. Výkonná myčka nebo parní čistička je užitečná pro ryhlejší a účinnější čištění. Před nanesením Primeru a Flexanu nechejte beton důkladně vyschnout.

Nanášení primeru: 

Kovové povrchy: Na kovové povrchy naneste dva nátěry primeru FL-10 a nechte  jej 15 minut zaschnout.

Gumové povrchy: Na gumové a urethanové povrchy naneste nátěr Primeru FL-20 a nechte 15 – 20 minut zaschnout. Na pórézních površích může se doporučuje nátěr zopakovat.

Betonové povrchy: Beton je “porézní” materiál a jako takový může potřebovat vícenásobný nátěr primerem FL-20 pro řádnou přilnavost. Primer mezi nátěry nechte 30 minut zaschnout.

Dřevo a skelné vlákno: pro všechny výrobky ze dřeva a skelného vlákna použijte primer FL-20. Měkké dřevo bude potřebovat dva nátěry, vzhledem k jeho savé charakteristice.

Ponořené povrchy: Použijte oba primery FL-10 a FL-20 na nátěr povrchu, který bude ponořen ve vodných roztocích.. Nejdříve naneste primer FL-10 a nechte 60 minut zaschnout. Dále naneste primer FL-20. Nechte jej zaschnout 30 minut před aplikaci Flexanu.

MÍCHÁNÍ:

Přidejte tvrdidlo do nádoby s plnidlem Flexanu a energicky míchejte po dobu 2 minut. Zajistěte seškrabování materiálu ode dna a stěn nádoby, aby obě složky byly plně rozmíchány. Pro možství větší než 500 g použijte elektrickou vrtačku s mixerem pro rozmíchání materiálu Flexane. Přesvědčte se, že mixer je během míchání plně ponořen. Pokud není, vmícháte do materiálu velké množství vzduchu, který může v budoucnu vytvořit na hotovém výrobku bubliny.

APLIKACE:
Výroba forem

· Nejdříve zajistěte dobrou přípravu povrchu a natřete celý “box” separátorem Devconem Release Agent. Nechte 10 minut zaschnout. Natřete podruhé a znovu nechte 10 minut zaschnout.

· Nyní malým štětcem natřete povrch rozmíchaným materiálem. Tato úprava pomůže zamezit vzniku bublin v procesu vytvrzení.

· Potom vlijte pomalu materiál do formy. Doporučuje se lehce naklonit formu na stranu, aby vzduch mohl lehce unikat a zabránilo se vzniku vzduchových kapes v hotovém výrobku.

· Po vlití Flexanu do formy pomůže event. uvolnění stoupajících bublin z materiálu ofukování povrchu formy teplým vzduchem.

· Čas odformování: 8 hodin pro Flexane 60L, 10 hodin pro Flexane 80L, 5 hodin pro Flexane 94L, při vytvrzování v pokojové teplotě cca 22°C.

· Pro výrobu měkčích výrobků použijte Flexane 60L nebo 80 L. 

· Pro tužší díly použijte Flexane 94L.

· Pozn.: Pro upravení tvrdosti dílů na měkčí a ohebnější gumu použijte Devcon Flex-Add (viz List technických dat Flexane Accessories).

· Pozn.: Pro zkrácení doby vytvrzení všech Flexanů přidejte Flexane Accelerator od Devconu ( viz. List techických dat Flexane Accessories).

Dilatační spoje

Pro vyplnění dilatačních mezer mezi jednotlivými částmi zařízení je nutné uplatnit materiál, který je schopen průběžně absorbovat pnutí (roztahování a smršťování materiálu v různých teplotách) tak, aby byla dilatační spára vždy zaplněna a nedošlo ke vzniku prasklin. Pro tento účel je nejvhodnější  Flexane 80 L.

· Zlom musí být vyčištěn a uvolněné části odstraněny. Rovněž se ujistěte, že místo není znečištěné mastnotou a olejem. Jestliže ano, následuje proces odmaštění.

· Potom zkontrolujte hloubku spáry. Pokud je např. betonová deska silná 10 cm, měla by být spára poloviční.

· Naneste primer FL-20. Na okrajích betonu udělejte dva nátěry.

· Do spoje vložte pěnový proužek (např. molitan). Nemáte-li jej k dispozici, použijte jemný, suchý písek a z poloviny spoj vyplňte tímto materiálem.

· Do spoje vlijte namíchaný Flexane 80L. Lijte materiál vždy z jedné strany spoje tak, aby vyplnil celý prostor. Tento postup zamezí zachycování vzduchu na okraji styčných ploch a vzniku vzduchových bublin v litém materiálu. Dilatační spáru nikdy nepřeplňte, aby nedošlo k přelití materiálu nad úroveň spáry. Vhodnější je ponechat mírnou prohlubeň ve spáře, která lépe absorbuje dilatační pohyby. 

Povlakování/Snížení hlučnosti

Flexane má vynikající kvality týkající se “pružnosti”. Je vhodný pro široké použití vyžadující odolnost proti úderu jako u hlav dávkovačů výrobních zařízení, skluzů v cementárnách, dolech a v odprašovačích, automatických plničkách, podavačích, kde je současné nutné odpružení dopadu výrobku, odpadu na výrobní zařízení. 

· Pro dobrou adhezi použijte správnou metodu čištění pro řádnou přípravu povrchu.

· Opotřebené místo obruste brusným kotoučem a důkladně očistěte.

· Naneste primer FL-10. Nechte zaschnout a natřete Primerem FL-20. Než budete pokračovat nechte dalších 30 minut zaschnout.

· Před nanesením Flexanu se ujistěte, že materiál bude zakončen tupým spojem. Zanechání okraje vytvoří podmínky pro odlupování materiálu. Naneste Flexane na podklad. Naneste alespoň 1/16 “ (1,6 mm) pro lepší odolnost proti otěru.

· Pozn.: Nanesení vícenásobného nátěru na podklad vytvoří odolnost povlaku proti opotřebení.

VYTVRZENÍ
Nechte Flexany vytvrdnout alespoň 6 hodin, dříve než uvedete zařízení zpět do lehkého provozu.  Vytvrzený materiál může být broušen kotoučem brusného papíru o velikosti zrna 24 nebo 36. Buďte při pohybu brusného materiálu opatrní a nepřehřejte opracovávaný povrch. Flexane L odformujte přibližně po 5 – 10 hodinách. Doporučuje se však úplné vytvrzení materiálu po dobu 24 hodin.

Pozn.: Pro zkrácení doby vytvrzení Flexanů přidejte Flexane Accelerator (viz List technických dat Flexane Accessories).

DOBA SKLADOVÁNÍ

Skladovací doba od data výroby je minimálně dva roky, při skladování při pokojové teplotě (22 (C) v originálním balení.

BEZPEČNOSTNÍ OPATŘENÍ

Pro získání úplné informace o bezpečnosti a zacházení s konkrétním výrobkem si přečtěte příslušný List bezpečnostních dat dříve, než začnete s výrobkem pracovat.

INFORMACE PRO OBJEDÁNÍ:
Objednací č.
Balení
15200

Flexane 60 Liquid 500g

15210

Flexane 60 Liquid 5Kg

15212

Flexane 60 Liquid 25Kg

15800

Flexane 80 Liquid 500g

15810

Flexane 80 Liquid 5Kg

15812

Flexane 80 Liquid 25Kg

15250

Flexane 94 Liquid 500g

15260

Flexane 94 Liquid 5Kg

15262

Flexane 94 Liquid 25Kg
15980

Flexane Primer FL-10

15985

Flexane Primer FL-20

15940

Flex-Add Flexibilizer 237ml

15990

Flexane Accelerator 336g

19600

Release Agent 470ml

19510

Cleaner Blend 300 250ml

19512

Cleaner Blend 300 1 Litre

19550

Fast Cleaner 2000 Spray 500ml

Záruky: Devcon nahradí jakýkoliv materiál, který bude shledán vadným. Protože je skladování, manipulace a použití materiálu mimo naší kontrolu, nemůžeme převzít odpovědnost za dosažené výsledky.

Pozn.: Všechny informace z tohoto  Materiálového listu jsou založeny na laboratorních zkouškách a nejsou určeny pro účely vývoje. ITW Devcon nepřijímá žádné protesty nebo záruky s ohledem na tato data.

Pro technickou pomoc volejte 272 765 794
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