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16/05/下午十二 


PLASTIC WELDER

Materiálový list

Plastic Welder je dvousložkové methakrylátové lepidlo vyvinuté pro strukturální lepení thermoplastových, kovových a kompozitových dílů. Míchané v poměru 1 : 1 má dobu zpracování 

4 – 6 minut a dosahuje 75 % úplné pevnosti během 10 – 15 minut  při pokojové teplotě. Plastic Welder nabízí kombinaci vysoké pevnosti a tuhosti, stejně jako schopnost lepit široký rozsah materiálů.

ZNAKY

·       Vynikajicí pevnost ve smyku, adhezi a rázu ve velkém rozsahu teplot 


·       Nestéká

·  
Vyplňuje spáry do 4 mm

·  
Vynikající nosnost

·  
Odolný proti vlivům počasí a vlhkosti

·  
Vytvrzuje při pokojové teplotě

·  
Bez přípravy povrchu

·  
100% reaktivita

DOPORUČENÉ POUŽITÍ

*
PVC & Vinyl

*
Ocel uhlíková

*
ABS


*
Hliník#

*
Akryláty (PMMA)
*
Nerezová ocel #

*
Polyestery

*
Fenoly

*
Styreny
         

*
Skelné vlákno

*
Estery vinylů

*
Nylon 6 a směsi

*
Polysulfonáty

*
LMR

*
PBT směsi

*
PET směsi

*
Epoxidy

*
E-povlaky & další povlakované kovy

*
Povlaky z pryskyřic
*
Polyurethany

 (# primerní nátěr - doporučen Metal Prep 90)

DATA O VÝROBKU

Fyzikální vlastnosti - nevytvrzený @ 22ºC







Díl A


Díl B

Viskozita, cP……………………………………………….
40,000


40.000 - 60,000

Barva………………………………………………………
Bělavá


Žlutá

Hustota, g/cm3………………………………………..……..
1.01


0.96

Směsný poměr objemový a váhový……………….……
1


1

Mechanické vlastnosti - vytvrzený @ 22ºC
Pevnost (ASTM D3039)

v tahu, Mpa…………………………………………….
20 – 24

Modul, Mpa…………………………………………….
931 – 1137

Napětí k selhání (%)……………………………….……..
15 – 25

Přeplátovaný smyk (ASTM D1002)

Kohezní pevnost, Mpa…………………………………
20 – 24

Hustota směsi ………..…………………………………..
0.98g/cc

Pracovní doba (1)………………………………………….
4 - 6 minutes

Doba fixace (2)……………………………………………
12 - 15 minutes

Plné vytvrzení………………………………………………
24 hours

Rozpouštědla………………………………………………
žádná

Bod vzplanutí………………………………………………    9 ºC

Prodloužení…………………………………………………
15 - 25%

Rozsah pracovních teplot………………………………      -55 až 120ºC

Trvanlivost:  336 hodin při  40ºC, 100% RM.

Otryskaná ocel na otryskanou ocel – zachovává 100 % pevnost

* Viskozita a vlastnosti tečení methakrylátových lepidel Devconu jsou ideální pro aplikace robotizovaného míchání. Nestékavost nabízí nanesení velkou rychlostí při mírném tlaku prostřednictvím mixážního zařízení.

(1) Pracovní doba: Je to doba od momentu spojení a důkladného promíchání složek A a B do doby, kdy již lepidlo není použitelné.

(2) Fixační doba: Časový interval, po kterém slepené povrchy udrží 1 kg hmotnosti na spoji překrývajícím se o 12,7 mm, širokém 25,4 mm, aniž by došlo k pohybu.

CHEMICKÁ ODOLNOST:

Uhlovodíky



Vynikajicí 

Kyseliny a zásady (3-10 pH)

Vynikajicí

Solné roztoky


Vynikajicí

Citlivý na polární rozpouštědla, silné kyseliny a zásady

INFORMACE PRO PRÁCI 

MÍCHÁNÍ:

Plastic Welder  28g Devtube je dodáván s vlastním pístem pro vytlačování obou složek ve stejném poměru. 
Správné homogenní míchání obou složek plnidla a tvrdidla je základní pro vytvrzení a dosažení uvedené pevnosti. Vždy míchejte složky čistým nástrojem, nejlépe takovým, který potom můžete vyhodit..

APLIKACE:

Naneste namíchané lepidlo přímo na jeden povrch v rovnoměrném filmu nebo jako kapky. Spojte s druhou částí během pracovní doby. Pro dosažení co nejpevnějšího spojení musí ke spojení dojít během pracovní doby lepidla.  Použijte dostatečné množství materiálu pro zajištění 100 % vyplnění spoje po spojení a zasvorkování dílů. Nanesení lepidla, spojení , srovnání a zasvorkování dílů by mělo proběhnout dříve než vyprší doba zpracování. Pohyb dílu po této době  může mít za následek vznik spoje o nižší pevnosti než běžné. Zajistěte, aby spoj zůstal bez pohybu dokud fixačně nevytvrdne během doby fixace

VLIV TEPLOTY:

Použití lepidla při teplotách mezi 18 až 26 (C zajistí správné vytvrzení. Teplota ovlivňuje viskozitu složek A a B. Teploty pod 18 (C rychlost vytvrzování zpomalí, nad 26 (C vytvrzování zrychlí. 

PODMÍNKY A DOBA SKLADOVÁNÍ
Všechna lepidla Devcon by měla být skladována na chladném, suchém místě, pokud nejsou delší dobu používána. Doba skladování je 1 rok od data výroby, pokud jsou skladována v pokojové teplotě a originálním balení. Doba skladování se prodlouží při uložení do lednice (7 – 12 (C). Výrobek by neměl nikdy zmrznout.

VAROVÁNÍ
Pro úplné získání informací o bezpečnosti a zacházení si dříve než začnete s výrobkem pracovat přečtěte List bezpečnostních dat.

ZACHÁZENÍ A SKLADOVÁNÍ

VAROVÁNÍ!: Tento výrobek je hořlavina (složky A a B). Obsahuje methakrylát ester. Po použití výrobky zavírejte. Vyvarujte se kontaktu s pokožkou a očima. Po kontaktu s pokožkou ihned umyjte mýdlem a vodou. V případě kontaktu s okem vyplachujte 15 minut vodou a vyhledejte lékařskou pomoc. Škodlivé v případě požití. Uchovávejte mimo dosah dětí.

POZNÁMKA: Protože pro výrobek je charakteristické rychlé vytvrzení, uvolňuje se velké množství tepla, je-li mícháno velké množství materiálu najednou (síla vrstvy 4 mm by neměla být pokud možno přesahována). Exothermicky vyvíjené teplo v důsledku míchání velkého množství může vyústit v uvolňování vmíchaného vzduchu a těkavých látek jako důkaz o plynování. Aby se tomu zabránilo, používejte pouze tolik materiálu, kolik můžete zpracovat během pracovní doby výrobku a pro mezeru nepřesahující 4 mm. Přebytečný materiál nedávejte do plastových kelímků, protože mohou být teplem roztaveny. Pozor na blízkost zdrojů tepla, jiskření a plamene, aby nedošlo ke vznícení.

ČIŠTĚNÍ:

Čištění je potřeba provést dříve než dojde k vytvrzení lepidla. V případě vytvrzeného materiálu lepidlo oškrabte a očistěte rozpouštědlem. Vytečený materiál vyčistěte absorbčním materiálem a uložte jako hořlavinu.

INFORMACE PRO OBJEDNÁNÍ
Obj. č.
Balení
14300
28g

Záruka: Devcon nahradí jakýkoliv zjištěný vadný materiál. Protože skladování, zacházení a použití materiálu je mimo naší kontrolu, nepřijímáme odpovědnost za dosažené výsledky.

Pozn.: Všechny informace z tohoto Listu technických dat jsou založeny na laboratorních zkouškách a nejsou určeny pro účely vývoje. ITW Devcon nepřijímá  žádné protesty nebo záruky s ohledem na tato data.

Pro technickou pomoc volejte 272 765 794
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